佳木斯金龙集团AA纸业有限公司中水回用工程

一、企业基本情况
AA纸业有限公司厂区占地面积48万平方米，建筑面积5万平方米。2004年，企业开始进行大规模技术改造，到目前为止企业总的生产能力为年产漂白稻草浆2.4万吨，机制纸4万吨，已成为省内最大的文化用纸生产企业，主要生产金龙牌双胶纸、书写纸、胶印书刊纸、静电复印纸、果袋纸和日历纸六大系列，三十余种规格的产品，广泛应用于书刊、杂志、学生课本等印刷和办公室用纸，产品质量达到国家A级标准，书写纸的质量在黑龙江省处于领先水平。产品销往黑龙江省、吉林省、辽宁省、山东省、北京市等省（市），并出口台湾地区。
企业现有主要制浆设备包括25立方米蒸球12台，洗、选浆设备2套、CEH三段漂白设备2套。公司拥有造纸机6台，其中：1575双圆网双烘缸纸机2台，日生产能力10吨；1760哈巴网造纸机1台，日生产能力12吨；1760长网多缸造纸机3台，日生产能力90吨，该机达到国内中等技术水平。企业热力车间现有6吨沸腾锅炉3台，15吨链条锅炉2台。企业现装机容量为7300千伏安，其中，800千伏安变压器2台，1250千伏安变压器2台，3200千伏安变压器1台，企业设有35千伏和10千伏变电所各一座。
二、污水处理设施情况

为了治理污染，企业建设了一座日处理150吨漂白化学浆黑液碱回收系统，建设了生产生活污水处理系统（主要工艺流程为:调节——沉淀——水解酸化——曝气塘，处理规模为30000m3/d）,使废水达标排放（出水COD≤450mg/L，BOD5≤100mg/L）。但是，随着环保要求的日趋严格化，为了解决水资源短缺和有效利用水资源的问题，废水仅限于达标排放是不够的，因此，企业决定对现有废水处理工程进行改造并进行中水回用。改建废水处理系统，以提高废水处理系统的净化效果（COD去除率可进一步提高20%左右），并增加废水处理运行的稳定性；建设中水回用系统，可以达到有效减低污染物的排放量、实现水资源的循环利用，保护环境的目的。
本工程上马后，预计每年可向松花江少排COD 10950吨，BOD5 2190吨，SS11498吨；同时，每年可回收水3650000吨。
三、项目前期工作情况
为了有效解决污染问题，寻求出技术先进、经济最优、运行方便的处理工程技术方案，全面了解和掌握污染物排放情况，BB大学的技术人员与某纸业有限公司技术人员进行了广泛的研讨、实地勘察和调研，并且进行了针对性试验研究，在此基础上根据科研成果和工程实践经验，依据工厂的发展规划，制定出本工程方案并编制出可行性研究报告。

BB大学是我国开展废水处理研究和工程实践最早的单位之一，已有数十项技术成功地应用于上百座污水处理工程中。多年来，AA大学在造纸废水深度处理与中水回用方面进行了大量的研究，取得了丰硕的研究成果，并且有众多的研究成果被成功地应用到实际造纸废水处理工程中。
本废水深度净化与中水回用工程方案，力争作到密切结合企业的生产实际情况，采用现代先进和成熟的污染治理技术，解决企业的污染问题，通过综合处理与利用，使该污染综合治理工程达到整体最优化。作到“技术先进、经济合理、统筹规划、综合整治”。
四、项目内容
1、废水深度净化工程
本工程项目是在充分利用原有废水处理设施的基础上，增加复合生物处理系统。从而组成强化型废水处理工艺流程，使外排的污染物大幅度降低，减轻松花江水污染，同时为中水回用创造条件。

新的工艺流程为：纤维过滤器（原有）——加药沉淀调节池（原有）——水解酸化池（增添和改建）——复合生物处理池（新建）——氧化塘生态系统（原有）——出水（排放或回用）。该废水深度净化工程的处理规模为30000m3／d。
2、中水回用工程
以废水深度净化工程出水作为水源，通过曝气生物滤池、气浮氧化、过滤等工艺进行深度净化，达到企业生产用水的水质要求，进行中水回用常年工业回用。该中水回用工程的规模为10000m3／d。
中水回用工程的工艺流程为：双向流BAF——超效气浮——微絮凝氧化过滤——生产回用。
四、技术先进性与可靠性
本废水深度净化和中水回用工程中，其核心工艺采用了两项专利技术（复合式生物反应器，双向流曝气生物滤池），这两项专利技术已在国内三十余家污水处理中采用（制药、乳品、造纸、屠宰），例如国内最大的三个制药废水处理工程，均是采用这两项技术建造的，成为了国内的示范性工程。并获得全国最佳环保工程。此外，我们还针对AA纸业有限公司的实际废水进行了试验研究，使其更有针对性。无论是试验研究还是实际工程都表明该技术先进、成熟、稳定、可靠。因此，在本次废水深度净化与中水回用工程中采用这两项工艺，旨在处理效果更好、运行更稳定、使用更经济。

五、项目投资与资金来源

本工程的总投资为4503.73万元，其中财政借款1000.00万元，企业自筹2503.73万元，申请国家专项资金1000.00万元。
六、效益分析                                  
该项目充分利用了AA纸业有限公司现有的公用工程设施，在现有的废水处理设施的基础上进行改建和扩建，节省了项目建设投资，同时通过10000m3/d中水处理与再生利用，回收了水资源，并且取得较好的经济效益。

本次废水处理工程的改造和建设，不仅对废水本身进行了净化，对废水处理过程中所产生的废气也进行了密封收集和气体净化，做到无害化排放；此外，还对所废水处理过程中产生的污泥与工厂大量的废弃物一同进行全部综合利用，实现“零”排放，不仅解决了污水污泥问题，也解决了长期困扰企业的固体废弃物问题，取得显著的环境效益、社会效益和经济效益。
从多种效益评估情况看，该项目是一项经济效益、环境效益和社会效益均比较好的环保工程，尤其是环保效益突出，可以大幅度降低企业生产所排污染物对松花江水体的污染，同时极大的减少了企业新鲜水的消耗量，并且将废气、污泥进行了有效的净化和综合利用，无二次污染问题。该项目实施后，可使企业在循化经济方面更加接近国内先进企业水平。
七、远期发展规划

本工程实施后，可每年向松花江少排COD 10950吨，同时，每年可回收水3650000吨。近年内随着环保要求的日趋严格化和水资源的短缺，企业要进一步扩大中水回用的规模，达到每天回用20000m3的规模，争取使企业在管理水平、资源循环利用、节能降耗和环境友好等方面达到国内先进企业水平。
                                       AA纸业有限公司
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